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1_ MUNTATGE DE 1.1 EINES I UTILS QUE NECESSITAREM:
LA IMPRESSORA o Pinces de celles

o Paper blanc
o Perns negres del kit de muntatge

1.2 PASSES:

1. Comprovar el material de la capsa:

o Borses de plastic amb els perns necessaris (negres) 1 de recanvi.
o Diferents mides de claus Allen
o Alicates de tall

o Greix 1 ferrament

2. Enroscar €ls perns negres diagonalment a les dues bandes
suports de l'extrusor




3. Muntatge ventilador

Enroscar els 2 perns col-locant les sortides dels 3 ventiladors a la part
posterior




4. Muntatge suport fil

a. Recordar posar en paral-lel els perns per poder
introduir el suport del fil.

b. Posar el suport a un costat o altre del logo de
CoLiDo.




5. Enganxar tots els cables electronics
dels motors 1 del ventilador




6. Endollar la impressora al corrent electric




2. AJUSTAMENTS
DE LA CONFIGURACIO

Idioma
2.1 PANELL D'INICI

Eines




2.2 CALIBRATEIXOSX /Y / Z

Calibrat eixos X 1Y Calibrat eix Z, pas 1 Calibrat eix Z, pas 2



2.3 ANIVELLAMENT DE LA BASE

0 , Temp h. Resonance

Calibration Compensation §

For the accuracy of auto leveing. please preheat the

a nozzie and the hotbed by clicking on the preheat button.

L 4 - B 1o Preheat

Bl o Aot o

Resonance Auto
Calibration E'Compmsmon m Leveing

Do you want to start temperature calibration?

No interrompre. Si t'equivoques hi ha
un temps d'espera d'l1 minuts

Please confirm that the nozzle is free of debris.

Comprovar que el broquet de l'extrusor
esta net 1 sense restes de fil 1 NEXT



2.3 ANIVELLAMENT DE LA BASE

Hem d'anar pujant o davallant el broquet
de l'extrusor fins que el full "rasqui"
lleugerament el full, perd sense passar-nos
perque podem ratllar la base.

Amb les diferents altures, canvia la
distancia que puja o davalla cada pic.
Una vegada ajustat, recomanam pitjar
Next, desara el punt central i fara un
anivellament per a tots els punts de la
base.

Si quan imprimim, la peca se'ns desferra,
tal vegada hem de davallar més el broquet.

Temp Resonance ! Auto
< ¥ Calibration L"Compensation A1 Leveing

Temp Resonance Auto

1t

Resonane Aut

Leveing .
a Leveling completed, do you want to save the leveling
data?
=

Calibration bCompensation




2.4 POSAR FILAMENT

No ajustar massa Tall en diagonal En el sentit de la fletxa
els perns, ha de
tenir moviment



2.4 POSAR FILAMENT

Pitjar la palanca 1
introduir el fil fins topi

Escalfar 1'extrusor a 200°

Pitjar 100 mm

Pitjar Bot6
Davallar

Repetir 'anterior procediment fins que surti fil "net"
pel broquet ("boquilla") de I'extrusor



2.5 LLEVAR FILAMENT ——

Extruder

Per extreure fil:
40 mm cap a baix
100 mm cap a dalt

Repetir 'anterior procediment fins que
surti el fil de l'extrusor.

Treure restes amb pinces No estirar el fil. Només acompanyar-
Alerta tocar el broquet de lo

I'extrusor, que esta calent!

Escalfar I'extrusor a 200°



3.CONFIGURACIO DEL LAMINADOR ORCA SLICER

3.1 INSTAL-LACIO DEL PROGRAMARI

S'ha d'instal-lar el laminador des de 1'executable que hi ha a I'USB de la capsa de la
impressora, ja que les versions d'Internet de 1'OrcaSlicer no donen 1'opcio de seleccionar la

impressora Colido 4.0 V3




3.1 INSTAL-LACIO DEL PROGRAMARI

Select Additional Tasks —f Rueady bo Instal
4nick atdDon tass shoud be serformed

]
ol
&[]




3.2 SELECCIO DE LA IMPRESSORA CoLiDo 4.0 V3

Assstente de Configuacion Agistente de Configuracian

Por favor, seleccione su region:

Vamos a comenzar!

Bienvenido a Orca Slicer

Seleccionar impresora

A ]

ColiDo DIY 4.0 ColiDo 160 V2
l \
ColiDo SR1 ColiDo DIY 4.0 V2 ColiDo DIY 4.0 V3
A dr @ 04n
[

Escriure colido
Seleccionar la CoLiDo DiY 4.0 V3

4

?




3.3 SELECCIO: FILAMENT

Asistente de Configuracicn

Seleccionar filamento

Tipo de filamento:

AS)

PLA-AERO PLA-CF P

A-CF PVA A
PCIG  m PE PHA pp PP-CF PP-GF PPA-GF

Fabricante: & Bambu Lab o eSUN Aliz o
| Overture [ SUNLU
m Limpiar todo

AliZ PA-CF Ba
AliZ PETG Ba
AliZ PETG-CF Ba
AliZ PETG-Metal Ba

PLA Bambu PAG-CF Ba

Bambu ABS Bambu PAG-GF

Asistente de Configuracian

Seleccionar filamento

HIPS PCTG @ PE PHA PP-(

Fabricante:

eSUN

m Limpiar todo

Barmibu PLA-CF

stal Bambu
k Bambu PVA
k+ Bambu S0

arkle Bambu Support

ugh Bai

4 Suppo

aod Bambu Support

ar

(< < O <. T < I <. IO <. I . |

Modo Invisible

omplemento de red Bambu




3.4 CARREGA .STL

Mutve prayects

Abiertos recientemente

@ abi

po de cama

Calidad

Altura de la capa

[ SP B > 9

Anche de linea

& hudn el Pt

i L e . g s

Ancho de finea




M £ Preparar £ Previsualizacion [E] Dis

==

3-5 SELECCIO: CANVI FEAMENT N & Preparar < Previsualizacion [E] Dispo

& Impresora L [ Impresora :
CoLiDo DIY 40 V3 0.4 nozzle 2 % « CoLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle 7 7
Tipo de cama -~ Bandeja Lisa de Alta Temperatura Tipo de cama - Bandeja Lisa de Alta Temperatura
() Filamento o= Ty {0 Filamento &
H - Aizeia [ E - Aizrea l¢
seneric FA Danuu JUPPUIL TUl FLAYFCTO
P Generic PA-CF ¥ < P Bambu Support G ;
Generic PC Bambu Support W
Generic PCTG Bambu Support for ABS
cal Generic PE ... cal BambuTPU 95A (
B A Generic PE-CF ~ — Bambu TPU 95A HF
Generic PETG EA  colionss
A Generic PETG HF A ColiDo PETG
A  Generic PETG-CF al CoilDo PLA+ R |
= 5 Generic PHA = Fiberon PA12-CF
| Generic PLA I =A i
ol - sl A Fiberon PA6-CF
Generic PLA High Speed ‘ F  Fiberon PA-GF
C ri
HERLFLA Macts C  Fiberon PA612-CF
B SenedcPLASNK p  Fiberon PET-CF
pp SenexiLACE p  Fiberon PETG-ESD
Generic PP
Reucrignscorn%:o superior ¥3,159% T ; Fiberon PETG-rCF

Reilieno soliao superior ¥3,./09% mmo¥%

Seleccionar del desplegable la marca 1 tipus de fil de
la vostra bobina (mirar etiqueta)




(W | & Preparar Previsualizacion [®] Dispositivo Proyecto
<, >
%] Impresora L El
ColLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle A 7

Tipo de cama -~ Bandeja Lisa de Alta Temperatura

(l Filamento [ . %
AliZ PLA - ' . . -
I Filamentos del sistema Filamentos personalizados
FUIYLILE Ludr FLM
P PolyLite PETG % ABS-GF ASA ASA-Aero ASA-CF PAB-CF PA-GF PET-CF
PopLialLh EJ PLA-AERO [ PLA-CF EJPPA-CF EIPVA [ MmEBVOH MEV
PLA-AERO ’LA-C PPA-CF WE PA BA EVA
PolyTerra Dual PLA
cal  PolyTerraPLA ; HIPS PCTG PE PHA PP PP-CF PP-GF PPA-GF
al L.
~  SUNLUPETG SBS
[E A &

SUNLU PLA Marble
A SUNLU PLA Matte
A SUNLU PLA+

SUNLU PLA+ 2.0 Todo Limpiar todo

Fabricante: Todo Bambu Lab Polymaker eSUN Generic Aliz

ColiDo Overture SUNLU

=a
=" SUNLU silk PLA+ - T W— -
. p " HE FA-LF Dambu AsA bambu ru be
SUNLU Wood PLA
Sl no trOba’m el nOStre ﬁl’ C  eSUN PETG AliZ PETG Bambu ASA-Aero Bambu PC FR Bz
ventura durant la P eSUNPLA+ AliZ PETG-CF Bambu ASA-CF Bambu PET-CF Bz
p

- I
BSLINERLALW AliZ PETG-Metal Bambu PA-CF Bambu PETG Basic Be

. ~ [} o z

-a2c1tonosnan || —— Afadir/Borrar filamentos -————-
lnStal laC1O no S han Rt-rlllenu h[]”uT.:Cﬁl‘L.lil'w”C(l)f[de I dmu\:&??a ° mmo [ AliZ PLA Bambu PAG-CF Bambu PETG HF Bz
SeleCCionatS tOtS elS ﬁls Relleno poco denso b 110% nma & Bambu ABS Bambu PAB-GF Bambu PETG Translucent B:

Relleno sélido interno 120% mmo% Bambu ABS-GF Bambu PAHT-CF Bambu PETG-CF B

POdem reVisar'hO Soportes 6% mmio % y )
seleccionant al desplegable () Costura

Posicion de la costura Alineado

Afegir/Esborrar filaments ——

escalonadas




3.6 SELECCIO QUALITAT IMPRESSIO

21 Preparar

=

=

Previsualizacion

[Z Impresora

Dis

CoLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle
Tipo de cama

& “
Bandeja Lisa de Alta Ten

Filamento

B - Aizea

o5

= Proceso @EEEED Objet

Quan menys nombre seleccionam,

Avanzado D
0.20mm Standard @ColLiDo DIY 4.0 V3

=
=]
=l

mes qualitat d'impressio tindrem

perd mes temps d'impressio tindrem.
=

0.08mm Extra Fine @ColLiDo DIY 4.0 V3
0.12mm Fine @CoLiDo DIY 4.0 V3

—
=
==

0.16mm Optimal @ColLiDo DIY 4.0 V3

0.20mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3
0.24mm Dr
F

ColLiDo DIY 4.0 V3
0.28mm Extra Draft @CoLiDo DIY 4.0 V3

0.32mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3
Perimetro externo

(

100%




3.7 SUPORTS PER A PECES AMB BUITS

) Preparar

~ Impresora

ColLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle - Wifi
Tipo de cama Bandeja Lisa de Alta Temperatura
I} Filamento
n CoLiDo PLA+ @CoLiDo DIY 4.0 V3 - Copiar
& Proceso mf.-m-):-;; Avanzado ) E U

* 0.20mm Standard @ColLiDo DIY 4.0V3

Multimaterial Otr

Calidad Fuerza

Soportes
Habilitar los soportes

‘- |~ Normal (auto]i
Estilo Por defecto ...
Pendiente maxima 30
Threshold overlap 50% mm o %

Densidad de la primera capa 90

Expansién de la primera 2
capa z
Sélo en la bandeja de

impresion

Eliminar voladizos pequefios

== Balsa/capa base de impresién

Capas de balsa (base de o —




3.8 CONVERSIO DEL .STL A .GODE

[ Goaw ] [ o]
Soportes
H : =
h o
spa
= =
Fhminar vols peguef -] >

Ralsa/capa base de Impresion

Laminacio

) Preparar

& Previsualaacion

/capa base da impresidn

" pewes

Esauera do colores

Tips de lnes Tiemgs Parcentae Fi

loments asBrtsts




3.8 CONVERSIO DEL .STL A .GODE Exportacié d'un .gcode a un USB

Quan deses ['arxiu,
t'afegeix al nom
el temps previst d'impressio




3.9 DADES D'IMPRESSIO

—

Tipo de linea empo Porcentaje Filamento usad®antalla

B Perimetro interno 4m30s
B Perimetro externo 3m13s
Perimetro de voladizo 3és

Relleno poco denso  3mé40s
Relleno sélido interno 6m32s
Relleno sélido superiorim9s
Relleno sélido inferior 2m28s

Puente 18s
Puente Interior Tm30s
Relleno de huecos <1s
Soportes Tm23s
Interfaz de soporte  45s
Desplazamientos 3m1ls
Retracciones

Des-retraccion

Purgas

Costuras

Estimacién total

Filamento total:

Modelo Filamento:

Coste:

Tiempo estimado:

Ti- ~ e Anl wenmdala

= Esquema de colores Tipo de

15,3%
11,0%
21%
12,5%
22 3%
39%
B.4%
1,1%
52%
<0.1%
4,7%
2.6%
10.8%

543 m
510m
0,32

1s

ke 15 PN o PN

29m23s

Després de la laminacio, pots revisar les dades de la impressio




3.10 IMPRESSIO DES DE L'USB

Connectar 'USB Seleccionar ['arxiu d'impressio Confirmar la impressio

1m_PLA_CoLiDo DIY 4.0 V3_S1im

- v
Ma20c @ ohsim

Aroc [T
PLA pLA

i > »

L0 V3_1h13m.gcode

10 V3_1hl4m.gcode - &
10 V3_1h17m.gcode

10 V3_51m23s.gcode
LOV3_S6m> gcode

B
ﬁ 1.0 V3_6mT7s.gcode

Pausar Cancelar



3.11 IMPRESSIO DES DEL PC

Esbrinar la IP de la impressora

sd

:::v::om. = Contrasenya xarxa
wun @D glwlelr|t]ylu]i]olp
ec_temporal | als|d]flgln]ilk]t
' o [z]xlc]v]o]n]m| @
123 | < > | Enter

ec_temporal

wlan_ig: 10.218.173.246  eth_ip:

ec_temporal
ecauladelfuturo
MOVISTAR_8820
MTCNA

1P impressora
(heu de mirar quin surt a la vostra
impressora, aquest només és un exemple)




3.11 IMPRESSIO DES DEL PC. CONNEXIO WIFI

Vinculaci6 de la impressora amb 1'ordinador
Impressora i1 ordinador han d'estar connectats a la mateixa xarxa

w &3 Preparar visualizacd %] Disposi Impresora fisica X

9 Impresora

Guardar Maguina como

ColiDo DIY 40 V3 0.4 nozzle ’
. CoLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle §Copiar
Tipo de cama larde :a de Alta Tempera

Filamento

Guardar Maquina como

ColiDo DIY 40V3 0.4 nozzl

Carga al Host de Impresién

Carga al Host de Impresién
H - Az P Tipo de host:

o/Klip Tipo de host: : cio/Klinnar

e : i ' Nombre de host, IP o URL: § 192.148.2.90 Explorar . Test Mombre de host, IP o URL: ] 10.218.173.244 Explorar Test

) U de dispositivo: IU de dispositivo:
0.20mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3 o
Clave AP1/ Contrasefia Clave API / Contrasefia:

Calidad Fuerza Velocidad Soportes Multimateria .
— Archivo CAHTTPS Explorar ... Archivo CA HTTPS Explorar ...

Altura de la capa

Altura de la capa

de la primera capa

Ancho de linea

Ignorar comprobaciones de
revocacion de certificado
HTTPS:

El archive HTTPS CA es opcional. Solo es necesario si utiliza HTTPS con un certificado autofirmado.

Ignorar comprobaciones de
revocacion de certificado
HTTPS:

El archivo HTTPS CA es opcional. Solo es necesario si utiliza HTTPS con un certificado autofirmade.

Por defecto 110%
Capa inicial 1200 0K
OK
Perimetro externc B L O T ————————
Perimetro interno 110%

Relieno salido superior 93.75%

Canviar nom impressora "wifi"

Posa Nombre de host, IP o URL la IP del pas anterior




3.11 IMPRESSIO DES DEL PC. CONNEXIO WIFI

Vinculaci6 de la impressora amb 1'ordinador
Impressora i1 ordinador han d'estar connectats a la mateixa xarxa

imprescra fisica

rdar Maguina como

ColiDa DIY 4.0 V3 0.4 nozzle - wifi

Carga al Host de Impresidn

Tipo de host: Octo/Klipper
Nombre de host, IP o URL:  10.218.173.244 Explorar Testa
IU de dispositivo:

Clave APl / Contrasefa
Archive CA HTTPS: Explorar

Ignorar comprobaciones de
revocacion de certificado
HTTPS:

El archivo HTTPS CA es opcional. Solo es necesario si utiliza HTTPS con un certificado autofirmado.

OK

Guardar Miquina como

ColiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle - wifi

Carga al Host de Ir

Orea Slicer - (Exitol X

Tipo de host:

Nombre de host, If o a conexion con OctoPrint funciona comectaments
U de dispositiva:

Clave AP / Contrag

Archivo CAHTTPS:

lgnarar comprobaciones de
revocacion de certificada
HTTPS:

El archive HTTPS CA es opcional. Solo es necesario si utiliza HTTPS con un certificado autofirmado.

oK

mpresora fisica

Guardar Maquina como

ColiDo DIY 40V3 0.4 nozzle - wifi

Carga al Host de Impresidn
Tipo de host: Octo/Klipper
Nombre de host, IPo URL:  10.218.173.246 Explorar Test

U de dispositivo:
Clave APl / Contrasena:
Archivo CA HTTPS: Explorar

Ignorar comprobaciones de
revocacion de certificado
HTTPS:

El archive HTTPS CA es opcional. Solo es necesario si utiliza HTTPS con un certificado autefirmado.

oy




3.11 IMPRESSIO DES DEL PC. CONNEXIO WIFI

Impressio des de 1'Orca Slicer
Impressora i1 ordinador han d'estar connectats a la mateixa xarxa

Erviar G-Code al host de impresisn »
s 30Benchy 0.2mm PLA ColiDo DIY 4.0 V3 1hTmis[at

Use barras oblicuas comeo separador de directorio si s necesario,

Cambie a la pestafia Dispositive después de la carga

Cargar »imprimir

Quan s'escalfi I'extrusor 1 el 1lit,
comengara la impressio




4.CONSELLS D'IMPRESSIO

Sila peca es desferra durant la impressio, el primer que has de comprovar és l'anivellament de la base 1

posar el broquet més aferrat al 1lit (sempre sense ratllar-1o).
Tambeé has de revisar que no hi hagi corrents d'aire a I'habitacle que puguin modificar les temperatures.

No recomanam utilitzar el ferrament o altres productes com laca de cabells.




isualizacion

Dispositivo

Es pot augmentar la
temperatura del 1lit i de
I'extrusor si el filament no
aferra bé.

] Impresora

CoLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle

Tipo de cama
fill Filamento
n ColiDo PLA+

= Proceso

* 0.20mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3

L} Falda
Bucles de la falda
Tipo de falda

Longitud minima de
extrusion de la falda

Distancia de falda

Punto de inicio de la falda
Altura de falda

Velocidad de falda

Protector contra corrientes
de aire

.| Borde de adherencia

Ancho del borde de
adherencia

Espaciado borde de
adherencia-objeto

7 Ajustes especiales
Modo de laminado
Secuencia de impresian
Orden dentro de la capa

WVasn en esniral

Velocidad

Bandeja Lisa de Alta Temperatura

Avanzado D =] OB

od

Multimaterial

ombinado

Desactivado

Borde de ad..

0.1 ma

Normal

g

Por capa \

%
Por defecto Fron|

Configuracion de Material

ColiDo PLA+ @ColiDo DIY 4.0 V3

Filamento| Refrigeracion

N
Ma | soluble

Material de soporte

Color por defecto
Diametro

Densidad

Contraccion (XY)
Contraccion (Z)

Precio

Temperatura de ablandado
Temperatura de Espera

Temperatura recomendada
de la boquilla

breescribir Ajustes de

> impresora

ColiDo

1,75 mr
1.24 g/c
100

100

Min 160 Max

|:=| Ratio de flujo y Avance de Presion Lineal

Ratio de flujo

Activar Avance de Presion
Lineal

Avance de Presion Lineal

Activar Avance de Presién
Lineal Adaptativo (beta)

[] Temperatura de la camara

Temperatura de cdmara

Activar control de
temperatura

1.05

timateria

240

x

Avanzado [

pendenc

I}’ Temperatura de impresién
Boquilla

i} Temperatura de cama

de Alta Temperatura

Bandeja PEl suave / Bandeja ._

Capa Inicia 200 i Otr

3 inicia a0 Otras capas




Per millorar I'adherencia,
pots davallar la velocitat
del ventilador

[ Impresora

Tipo de cama

ColLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle

() Filamento
Bl - - colivopLas
< Proceso (P obetes

Previsualizacion

Dispositivo

Bandeja Lisa de Alta Temperatura

Avanzado (]

* 0.20mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3

Calidad

b Falda

Bucles de la falda
Tipo de falda

Longitud minima de
extrusion de la falda

Distancia de falda

Punto de inicio de la falda
Altura de falda

Velocidad de falda

Protector contra corrientes
de aire

|, Borde de adherencia

Ancho del borde de
adherencia

Espaciado borde de
adherencia-objeto

[# Ajustes especiales

Modo de laminado
Secuencia de impresién
Orden dentro de la capa

Vasn en esniral

Velocidad

0

Combinado

0,1 me

MNormal
~ Por capa

Por defecto

Proyecto

P

Fron

Configuracién de Material

Filamento

* ColiDo PLA+ @CoLiDo DIY 40 V3

Velocidad maxir
ventilador en la capa

|#| Ventilador de refrigeracion de piezas

ribir Ajustes de impresora

Velocidad

50

Velocidad

~de 50

ventilador
Mantener el ventilador
siempre encendido

Reducir la velocidad de
impresion para mejorar la
refrigeracion de las capas

Mo reducir la velocidad en

los perimetros externos

Velocidad de impresion

0 20
minima

Force cooling for overhangs
and bridges

Overhang cooling activation

9,
threshold 50%

Overhangs and external 100
bridges fan speed
Internal bridges fan speed

Velocidad de ventilador en
la interfaz de los soportes

Ventilador auxiliar de refrigeracién de piezas

50 %

'# Ventilador de extraccion

Activar filtracion de aire

Después de la impresion 70

Av

anzado Mult

Tiempo de

[Fsi}

materia

100

&

x

Avanzado B

Uependenc.

-~




Per millorar I'adherencia,
pots davallar la velocitat
d'impressio de les
primeres capes

] © Preparar

Tipo de cama

" Impresora

CoLiDo DIY 40 V3 0.4 nozzle

Filamento

- Aizra

> Proceso  (ERERP Objetos

£ Previsualizacién (] Dispod

avanzade ) = Lt

= * (0.20mm Standard @ColLiDo DIY 4.0 V3

Calidad Fuerza =
Velocidad de laptcapa

Capa inicial 50
Relleno de la primera 105 ,
capa
50
g5 apa

~) Velocidad de otras capas

Perimetro externo 200
Perimetro interno 250
Perimetros pequefios  50%

Umbral de
Perimetros pequerios

Relleno poco denso 250




N @ Preparar @ Previsualizacién Dispo | & Preparar £ Previsualizacién Dispositivo

3.7 Consells d'impressio

] Impresora

[#] Impresora

: - - CoLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle Al
ColLiDo DIY 4.0 V3 0.4 nozzle 4 7
Tipo de cama | ~ Bandeja Lisa de Alta Temperatura
Tipo de cama Bandeja Lisa de Alta Temperatura
| Filamento = I

(' Filamento ([t o
Bl - coLiDo PLA+

Proceso  (EQTHP Objetos Aanzade ) [E
< Proceso  (ELLR) Obietos Avanzado @0 E )~ *0.20mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3 (=

Per ml]‘lorar l'adherenC1a7 )~ *0.20mm Standard @CoLiDo DIY 4.0 V3 = Q | Calidad Fuerza Veloddad ports Multimaterial Otro
pOtS afegir una Ca‘pa eXtra a la part inferior Calidad Fuerza Velocidad Soportes Multimaterial Otr... & Falda WQ

Bl Aizra

111 1 d' dh N o e e o Bucles de la falda ]
O mulorar I€S vores a'aanerencia N . ——
Habilitar los soportes Tipo de falda Combinado
) — Normal (auto) Longitud minima de ;
extrusion de la falda N !
Estilo Por defecto ...
. r Distancia de falda 2 mm
Pendiente maxima - 30 Punto de inicio de la falda -135
Threshold overlap 50% mm o % Altura de falda 3 pas
Densidad de la primera capa 90 Velocidad de falda 50 =
Expansion de la primera 5 - Protector contra corrientes E——
mm - Desactivado
tapa | deaire
Sélo en la bandeja de ] Borde de adherencia

impresion —
po de bore adhe | Bordedead._|

Eliminar voladizos pequefios &4
Peq & Ancho del borde de

adherencia

5 Y
tms Balsa/capa base de impresiéon

: : Espaciado borde de 01w
1o balsa (base de P gt ] capas adherencia-objeto : :

. ) |#:! Ajustes especiales
Distancia Z de contacto de 0.1 = = pec
la balsa (base de impresién) 4 o Mndn de laminardn Narmal




Imatges d'elaboraci6 propia
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